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Differenzialdosierwaage ProFlex® C

Dosiersystem fiir volumetrische und
gravimetrische Dosierung von Pulvern
und Granulaten

Schnelle und einfache Demontage fur
Reinigung und Produktwechsel

Asymmetrischer Aufbau fir raum-

sparende, paarweise Anordnung von
bis zu 8 Dosierstationen

Flexibler Dosierbehalter mit externer
Agitation

Integrierte Mess-, Steuer- und
Regelelektronik

Eigenschaften

Das Dosiersystem ProFlex C wird zum kontinuier-lichen
volumetrischen und gravimetrischen Dosieren von
Schiittglitern wie Pulvern und Granulaten eingesetzt.

Der ProFlex C ist speziell auf die Erfordernisse der
Compound- und Masterbatchindustrie ausgerichtet:
Einfache Demontage der Komponenten zur Anpassung der
Forderstarke oder Reinigung mit nur einem Werkzeug.

Der asymmetrische Aufbau des ProFlex C erlaubt die
raumsparende, paarweise Anordnung von bis zu

8 Dosierstationen. Fur eine groRtmogliche Flexibilitat kann
die Orientierung der Abwurfseite jederzeit mit wenigen
Handgriffen geéndert werden.

Zur Anpassung an die Schittguteigenschaften und die
Forderleistung stehen drei ProFlex C—Baugréfen und
verschiedene Aufsatzbehalter sowie Schnecken und
Spiralen zur Auswahl.

Ausfiihrung

Der ProFlex C arbeitet nach dem Prinzip der externen
Agitation: Der Dosiertrog aus verschlei3festem Elastomer
wird von aufden bewalkt und unterstiitzt somit einen
produktschonenden Materialfluss im Behalter und einen
gleichmaRigen Fullgrad im Dosierorgan.

Die Geometrie der Abwurfrohre des ProFlex C erzeugt
einen pulsationsarmen Abwurf bei kleinen Schnecken-
drehzahlen und vergroRert damit den nutzbaren Ein-
stellbereich bei hoher Dosierkonstanz.

Dank des MULTI-POINT Wagessystems ist der ProFlex C
unempfindlich gegen seitliche St63e oder Schwingungen.
Die einfache Transportsicherung erlaubt ein sicheres
Bewegen der Waage.

Alle leistungs- oder signalfiihrenden Kabel zwischen
verwogenem und stationarem Teil des ProFlex C sind im
Inneren des Wé&gemodules verlegt und verhindern
Kraftnebenschlisse.
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Technische Daten

Baureihe

Volumetrische Forderstarke
Einfachspirale / Einfachschnecke

Doppelschnecke

Lange Abwurfrohr ab Mitte des Dosierers

Aufsatzbehalter

Dosierbehalter

Leergewicht

Schneckenantrieb (Drehstrommotor)
Walkantrieb (Drehstrommotor)
Umgebungstemperatur
Schittguttemperatur
Schittgutdichte

KorngroRe

FlieReigenschaften

Schuttgutberlhrte Bauteile

Draufsicht 8-fach
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C500

1...500Ih
19/25/35/44 mm
22 mm

350 /500 mm

ca. 50 dm®

EPDM/ 20 dm?®

ca. 70 kg

0,25 kW

0,12 kW

C3000

10 ... 3000 I/h
35/44/57/76 mm
450 /650 mm

ca. 100 /150 dm*
PUR /60 dm?®

ca. 170 kg

0,75 kw

0,37 kW

schenckprocess

C6000

100 ... 6000 I’h
57/76/89/102 mm
600 / 800 mm

ca. 200/ 400 dm?®
PUR /100 dm?

ca. 220 kg

0,75 kW

0,37 kW

-10 °C ... +50 °C (ATEX: +40 °C)

-10 °C ... +50 °C (héher auf Anfrage)

0,1 bis 1,2 kg/dm? (héher auf Anfrage)

https://Iwww.schenckprocess.com/contact

bis 5 mm

frei bis magig flieRend

1.4301

Paarweise Anordnung zweier ProFlex C
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