MULTICOR® S

schenckprocess 'S.

Coriolis-Massendurchfluss-Messgerate

Kontinuierliche Massendurchfluss-
Messung nach dem Coriolis-Prinzip
Unempfindliches, hochgenaues

Messprinzip

Schnelle Messwerterfassung und hohe
Regelgite

Kompakte Bauweise

Kostengunstige, einfache Integration
Staubdichtes Gehause

Anwendung

Das Coriolis-Massendurchfluss-Messgerét
MULTICOR® S ist ein geschlossenes Messsystem
fuir die kontinuierliche Férdermengen- und Férder-
starkenerfassung. Die Messgerate MULTICOR® S
eignen sich fur:

=  Durchsatz- und Verbrauchsmessung
=  Bilanzierung
=  Chargierung

Von gut bis maRig flieRenden Schittgitern.

In Verbindung mit einem regelbaren Zuteiler (z. B.
Schleuse, Walze oder Schnecke) kdnnen die
Messgeréate auch als Dosiersystem eingesetzt
werden.

Die MULTICOR® S-Baureihe bietet Lésungen fir
viele Anwendungen der Schwerkrafteinspeisung in
Prozesse.

Ausstattung

Ein Coriolis-Massendurchfluss-Messgeréat
MULTICOR® S besteht aus:

= staubdichtem Edelstahlgehéduse
= Messrad mit Leitschaufeln

=  Wagemodul

= Schaltkasten

= Getriebemotor

Alle produktberuhrten Teile sind aus Edelstahl.

Der Einlaufstutzen fur den Anbau an den bauseiti-
gen Zulauf ist mit einem DIN-Flansch oder einem
Jakob-Rohranschluss versehen.

Der Auslaufkonus ist mit einer flexiblen Verbindung
zum Anschluss an die bauseitige Forderleitung
versehen.

Das auf3erhalb des Schittgutraumes angeordnete
Wagemodul ermdglicht problemlos auch Einséatze
bei Schittguttemperaturen bis 130 °C.

Funktion

In MULTICOR® S wird zur Bestimmung des Mas-
sestroms das Prinzip der Coriolis-Kraftmessung
angewendet. Der zu messende Schuttgutstrom trifft
innerhalb des Gerétes auf ein mit konstanter Dreh-
zahl rotierendes Messrad.
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Das Schittgut wird von den Schaufeln des Mess-
rades erfasst und auf Umfangsgeschwindigkeit des
Messrades beschleunigt.

Fir die Beschleunigung ist ein Drehmoment not-
wendig, das direkt der Forderstarke entspricht. Das
Drehmoment wird mit einem Messmodul gemessen
und in ein elektrisches Signal umgewandelt.

Die Messung ist unabhéngig von schittgutmecha-
nischen Eigenschaften, wie z. B. dem Kornspekt-
rum, dem FlieBverhalten, der Feuchte und der
Temperatur.

Die Schiittgutreibung auf dem Messrad und Ande-
rungen der SchittgutflieRgeschwindigkeit im
Messgerat haben keinen Einfluss auf das Messsig-
nal.

Abmessungen [mm]

Coriolis-Massendurchfluss-Messgerat MULTICOR® S40

h = 1185; Demontage Wageteil inkl.
Antriebsstrang ohne Gehause méglich

1185
I
i
i
i

700
max. Fallhohe Schuttgut: 1,5 m

(1510)
215 zTo 56
%ﬁ
/
210
< 5
=
‘\0\\

o
1080

170

750

270

40

schenckprocess

Draufsicht
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Coriolis-Massendurchfluss-Messgerat MULTICOR® S80

h = 1420; Demontage Wageteil inkl.

Antriebsstrang ohne Gehause maglich Draufsicht
Raumbedarf: Demontage Antriebsmotor Elektroanschlusspunkt
o /
N
g D _
-
S
wn
)
é’ Drehrichtung [={Ke]
% Messrotor R &
) S
i
=
Ee)
2 =
& g
%
o)
g Bereich ?
Wartungsoffnung
225 Elektroanschlusspunkt
390
o 3 + o+ o+ Anschluss
@ e+ 1‘ Potentialausgleich
5 160 | M10
o | Ansicht "Y"
! A o
s “lo ‘ N § @ 280
2 - 0 a A Do Anschlussflansch
s & % 1 | Einzelheit "Z gemaf DIN 24154,
> AL A DN 200
) [ *® I;J'
W ca. @ 730‘ / {
o N °
3 | — 2
& [\
i @ 280 &
i @ 356
° L\i‘ """"" — “ Anschlussring fiir
~ i i flexible Verbindung
Demontage
E=23kN Auslauftrichter

L
0
T}
©
o
N
5
>
o0



schenckprocess

Coriolis-Massendurchfluss-Messgerat MULTICOR® S160

Raumbedarf: Demontage
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Coriolis-Massendurchfluss-Messgerat MULTICOR® S260

Raumbedarf: Demontage Antriebsmotor Draufsicht
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Technische Daten
Baureihe
Forderstarke

Genauigkeit auf Istwert
Einstellbereich
Betriebsdruck

Druckschwankungen
Einlaufmafie

Auslauf-Anschlussmafe
Gewicht
Umgebungstemperatur
Schuttguttemperatur

Schuttgutdichte
KorngroRe

Feuchte
FlieReigenschaften

Werkstoff produktberuhrter
Teile

Baureihe

Forderstarke

KorngroRRe

schenckprocess

S40 S80 S160
min. 0,5 t/h ... max. 20 t/h min. 2 t/h ... max. 60 t/h min. 6 t/h ... max. 150 t/h
(40 m3/h) (80 m3/h) (160 m3/h)
ab +0,5 % (je nach Anlagenkonfiguration)
1:10
-10 mbar ... +30 mbar
+5 mbar
@249 mm
(DINQZJégg BN 125) (gﬁogﬂgl) (A"S’:h",‘\lsesr?r?vr\f‘;t' ;'QSKSB'RW'

@356 mm 2508 mm

180 kg 230 kg 250 kg

-25°C ... +40 °C (+50 °C)
max. 130 °C
min. Dichte 0,3 t/m3

max. 8 mm

max. 5 mm
(Einzelkorn bis max. @25 mm)

(Einzelkorn bis max. @30 mm,
je nach Ausfiihrung des
Messrades)

max. 1 %

frei bis maRig flieBend, auch schieend, nicht anhaftend, pulverférmig bis kérnig

Gehéause, Messrad WS 1.4404/AISI 316 LN

Sonderausfihrung fur Dosierungen PE/PP Pulver

S80 S160 S260
min. 2 t/h ... max. 60 t/h min. 6 t/h ... max. 150 t/h min. 4 t/h ... max. 100 t'h
(70 m3/h) (160 m3/h) (260 m3/h)
max. 5 mm max. 8 mm

(Einzelkorn bis max. @45 mm) (Einzelkorn bis max. @50 mm)
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Genauigkeit Zusatzanforderungen Bestelldaten

Die angegebene Genauigkeit be- Sollten Sie zusétzlich spezielle Fur eine reibungslose und schnelle
zieht sich jeweils auf die Istférder- ~ Anforderungen haben, wie z. B.:  Abwicklung bendtigen wir neben den

starke im Bereich von
10 % ... 100 % der Nennforder-
starke unter folgenden Voraus-

setzungen: . . . .
= Direkteinspeisung in pneu- Schiittaewicht tim?
= Einbau und Justage entspre- matische Forderleitungen SEh:ttgﬁjcMC """""""""""" [Um?]
chend unseren Einbau- und = Einsatz als Dosiersystem gub e

Justage-Instruktionen

Die Genauigkeit wird aufgrund des  uns.
Coriolis-Messprinzips durch vari-

able Materialeigenschaften des
Schuttgutes (FlieReigenschaften,
Feuchte, Temperatur, Korngrofie)

nicht beeinflusst.

Ausfihrungen

MULTICOR® S40 fiir
0,5 t/h ... 20 t/h mit 50 Hz-Antrieb,
0,5 t/h ... 18 t/h mit 60 Hz-Antrieb

MULTICOR® S80 fiir 2 t/h ... 60 t/h mit 50/60 Hz-Antrieb
MULTICOR® S160 fiir 6 t/h ... 150 t/h mit 50/60 Hz-Antrieb

MULTICOR® S260 fiir 4 t/h ... 100 t/h mit 50/60 Hz-Antrieb

Schenck Process Europe GmbH
Pallaswiesenstr. 100

64293 Darmstadt, Germany

T +49 6151 1531 - 0

F +49 6151 1531 - 66
sales@schenckprocess.com
www.schenckprocess.com

Alle Angaben sind unverbindlich. Anderungen bleiben vorbehalten. © by Schenck Process Europe GmbH, 2017-05-10

= grolere Forderstarkenbe-
reiche
= Einsatz in Ex-Bereichen

Wenden Sie sich bitte direktan ~ Forderstarkenbereich

schenckprocess

Bestellnummern auch nachstehende
Bestelldaten.

Materialdaten

VON e, [t/h]
bis [t/n]

Optionen

Schlei3schutz

Zuteiler

Schallschutz

Messrad mit Antihaftbeschichtung

Messrad in Sonderausfiihrung fir PE/PP Pulverdosierung

Spulgasausfiihrung fur Antriebsstrang
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